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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingeretchten Unteriagen entnommen 

® Transferpresse 

® Es wird eine Transferpresse, bestehend aus mehreren 
hintereinander angeordneten Werkzeugstufen vorge- 
schlagen, bei welcher zwischen den Werkzeugstufen we- 
nigstens eine Zwischenabtagestufe vorgesehen ist Urn in 
der Transferpresse sowohl groBflachige als auch kleinere 
Werkstucke bearbeiten zu konnen, ist eine Ablagevorrich- 
tung oder Orientierungsstation in der Zwischenablage- 
stufe vorgesehen, die gleichermaSen zur Manipulation, d. 
h. Lageveranderung eines groBflachigen als auch von 
mehreren kleineren Teilen dient 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriftt cine Transferpresse nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

5 

Stand derTechnik 

Eine gattungsgemaBe Transferpresse ist in der EP- 
PS 0 383 168 der Anmelderin beschrieben. Gleichzeitig 
wird auf die Beschreibungseinleitung sowie den don ausge- 10 
wiesenen Stand der Technik hingewiesen. Insbesondere ist 
auch aus der JP- A-63 230 238 eine Stufenpresse bekannt ge- 
worden, die eine Einrichtung zur Ablage und/oder Verande- 
rung der Lage von Werkstucken in einer Zwischenstufe auf- 
weist, die auch als Orientierungsstation bezeichnet wird. 15 
Hierdurch kann das Werkstuck sowohl in seiner Hohe als 
auch in seiner Lage verandert werden. 

Die EP-0-383-168 vcrbessert eine solche Ablagevorrich- 
tung in einer Zwischenstufe dahingehend weiter, daB bei ei- 
ner GroBteil-Stufenpresse eine variable Lage der Werk- 20 
stucke in den einzelnen Werkzeugstufen ennoglicht wird, 
wobei insbesondere auch den Anfordcrungen an beengte 
Platzverhaltnisse zwischen den einzelnen Werkzeugstufen 
aufgrund der don angeordneten Ablagevorrichtung bzw. 
Zwischenablage Rechnung getragen wird. Dabci sieht diese 25 
bekannte GroBteil-Stufenpresse vor, daB zum einen groBfla- 
chige Einzelteile wie Seitenteile, Dacher oder Bodenbleche 
eines KFZ in einer Orientieningsstation oder Ablagevor- 
richtung mit an die Werkstuckkontur angepaBten Ablege- 
schablonen bearbeitet werden konnen (s. Fig. 8 der 30 
EPO 383 168). Sofern durch die variable GroBteil-Stufen- 
presse kleinere Teile wie Seitenturen oder dergleichen bear- 
beitet werden sollen, geschieht dies in der Zwischenstufe 
beispielsweise mit zwei parallel angeordneten Ablagevor- 
richtungen (s. Fig. 7 der EP 0 383 1 68). 35 

Die bekannte GroBteil-Stufenpresse gemaB der 
EP 0 383 168 hat demzufolge zwar den Vorteil, daB in den 
Zwischenablagestarionen zwischen den Werkzeugstufen so- 
wohl GroBteile als auch kleinere Werkstucke abgelegt wer- 
den konnen, wobei zur Lageanderung beliebige Freiheits- 40 
grade zur Verfugung stehen. Nachteibg ist jedoch der hohe 
apparative Aufwand in der Zwischenablagestufe sowie de- 
ren Umriistvorgang von groBflachigen auf kleinere 2-fach- 
Werkstucke bei entsprechender Werkstuckanderung in der 
Presse. « 

Aufgabe und Vorteile der Erfindung 

Der Erfindung liegt demzufolge die Aufgabe zugnmde, 
eine Transferpresse oder auch GroBteil-Stufenpresse vorzu- 50 
schlagen, welche flexibel einsetzbar ist sowohl fur groBfla- 
chige Teile als auch fur kleinere Teile mit entsprechender 
variabler Einfach- oder Mehrfachanordnung der Werkzeuge 
in den Bearbeitungsstufen, wobei eine universell einsetz- 
bare Ablagevorrichtung oder Orientieningsstation zwischen 55 
den Werkzeugstufen geschaffen wird, die sowohl fur GroB- 
teile als auch fur mehrere Kleinteile verwendet werden 
kann. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von einer Transferpresse 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 durch die kennzeich- 60 
nenden Merkmale des Anspruchs 1 gelost. In den Unteran- 
sprfichen sind vorteilhafte und zweckmaflige Weiterbildun- 
gen der erfindungsgemaBen Transferpresse angegeben. 

Der vorliegenden Erfindung liegt der Kemgedanke zu- 
grunde, daB nur eine universell verwendbare Ablagevorrich- 65 
rung fur groBflachige Einzel werkstucke als auch fur klein- 
flachige Werkstucke verwendet wird und daB beim Umriist- 
vorgang von groBflachigen auf kleinere Werkstucke oder 
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umgekehn moglichst wenig an der Ablagevorrichtung gean- 
den werden muB, wo es letztlich nur auf die zwingende An- 
derung der auf die Werkstucke angepaBten Ablegeschablo- 
nen ankommt. Die Ablegeschablonen miissen jedoch fit*; 
bel an die WerkstuckgroBe anpafibar sein, wobei je nach An- 
zahl von Werkstucken auf der Ablagevorrichtung eine flexi- 
ble I-ageveranderung aller Ablegeschablonen erfolgt Der 
Grundgedanke der Erfindung liegt demzufolge darin, die 
Ablagevorrichtung oder Orientierungsstation universell und 
flexibel zur Aufnahme von einem oder mehreren Werkstiik- 
ken mit jeweils eigenen Ablegeschablonen zu gestalten, die 
unabhangig und getrennt voneinander eine Werkstucklage- 
veranderung durchfuhren konnen- Hierdurch ergibt sich der 
Vorteil, daB bei mehreren Werkstucken nicht mehrere Abla- 
gevorrichtungen, z. B. zwei nebeneinanderliegende Ablage- 
vorrichtungen in der Zwischenstufe angeordnet sein miis- 
sen, was zu einer wesentlichen Vereinfachung und Kosten- 
reduzierung fiihrt. 

Die Werkstucke in der Zwischenablage konnen in ein bis 
fiinf Freiheits grad en verandert werden. Hierfur sind entspre- 
chende Antriebe und Einrichrungen zur Umsetzung dieser 
Lageverandenmg vorgesehen. 

In Weiterbildung der Erfindung sind verschiedene Ver- 
stellmittel vorgesehen, die die Lageverandenmg in beliebige 
Freiheitsgrade durchfuhren. Dies sind beispielsweise eine in 
Transponrichtung des Werkstucks veriaufende Langsbewe- 
gung, eine Hubbewegung sowie eine entsprechende 
Schwenkbewegung in und gegen die Transponrichtung des 
Werkstucks. Diese Bewegungen werden vorteilhatterweise 
sowohl fur groBflachige als auch fur kleinere Werkstucke 
durch einen gemeinsamen Antrieb mit zugehdrigen An- 
triebsmitteln ausgefuhrL Wird die Ablagevorrichtung oder 
Orientierungsstaiion z.B. mit einem groBflachigen Werk- 
stuck betrieben, so kann ein gemeinsamer groBer oder zwei 
zusammengesteckte Werkstuckablagetrager mit entspre- 
chenden Schablonen verwendet werden, der bei GroBteilen 
in aller Regel nur in und gegen die Transponrichtung ver- 
schwenkt werden muB, so daB sich eine Querbewegung 
hierzu ublicherweise eriibrigt. Selbstverstandlich kann auch 
eine solche quer gerichtete Schwenkbewegung noch vorge- 
sehen sein. 

Speziell kleinere Werkstucke konnen mit zwei nebenein- 
ander angeordneten Werkzeugen in den Werkzeugstufen be- 
arbeitet werden. Fur diese muB in den Zwischenstufen zwi- 
schen den Werkzeugstufen eine eventuell auch unabhangige 
Lageveranderungsmoglichkeit vorgesehen werden, die eine 
Vielzahl von Freiheitsgraden aufweisL 

Hierzu sieht die Erfindung weiterhin vor, daB der fur das 
GroBteil vorgesehene Werkstuckablagetrager oder Schablo- 
nentrager aufgeteilt werden kann in beispielsweise zwei 
Schablonentragerabschnitte, die dann jeweils zur Aufnahme 
eines Werkstucks dienen. Jeder Schablonentragerabschnin 
ist gegeniiber der Werkstucktransponrichtung in der Presse 
quer verschiebbar gelagert und kann gegebenenfalls eine zu- 
saizliche Schwenkbewegung in Quern ch tun g zur Werk- 
stucktransponrichtung durchfuhren. Trennt man zwei paral- 
lel veriaufende Werksmckablagetrager fur groBflachige 
Teile uber eine entsprechende Absteckvorrichtung auf, so 
erhalt man vier Schablonenteiltrager fur z. B. zwei Werk- 
stucke, die unabhangig voneinander in ihrer Lage verandert 
werden konnen. Moglich ist auch eine Ausfuhrung mit z. B. 
drei Werkstuckabiagetragem und damit eine entsprechende 
Ablage von mehr als zwei Werkstucken. 

Die Erfindung sieht weiterhin vor, daB die Werkstuckab- 
lagetrager oder Schablonentrager in ihrer zusammenge- 
steckten Form von der Ablagevorrichtung oder Oriende- 
rungsstation entnoramen werden konnen, urn sie beispiels- 
weise rait neuen Werkstuckschablonen zu versehen. Hierfur 
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wart der w, cd er zusammengesteckte Werkstuckablagetr*^ 
nut den Schablonen durch zwei scidich an den jeSeSSn 
Schiebeuscben vorgesehenen Schwenkhebel Oder ScfW 
kanm : erfaBt und von der Ablagestation abgenommen. Die 
Werfcstuck^l^ejTager mil den Schablonen konnen dann 
mil den Schiebetischen aus der Presse heraus fahren, urn 
umgerustet zu werden. 

En vorurilhaftes und zweckmaBiges Ausfiihrungsbeispiel 

"es^^ 
Eszeigen 

Fig- 1 eineAnsichtaufeineAbiagevomchtungoderOri- 
entierungsstation fur Werkstucke in einer Zwischenablage 

Zl eiP u SSe ^ Transportrichmng des 
Werkstucks gesehen und zwar fur di* a „«„*„,. ; . 


WericstQcks gesVhen ^ des Antriebsmotor 23 „ 


»w.ofl- u- , "* 1 ^ UJC ^noranung nut einem 

52^*"^ ^ ^^stecien Scha- 
Fig. 2 eine Anordnung wie in Fig. 1 dargesteUt, jedoch 

zur Aufnahme von mehreren Werkstiicken 

Fig. 3 eine Ansicht quer zur Transportrichtung auf eine 
Ablagevomchning oder Orienuerungsstation nach Fig. 1 
Oder 2 mil settlich angeordneten Werkzeugstufen 

Fig. 3a eine Einzelheit X aus Fig. 3 
JT^i** D ^ U ^S nach Fig. i, jedoch mit WerkstQck- 
ab^etrager m Wechselstellung am Schiebetisch und 

Fig. 5*ne Seitenansicht oder Queransicht der Darstel- 


Die Hub- und Senkbewegung innerhalb der AblawvAr 

teten Spindel la, wobei eine Hubsaule 16 in zu«ehfiri«„ 
5 VertilcaJfuhningen 17 gefiihri ist. 2u * e hongen 
Auf einem soichen Unterbau ist ein Tragrahmen 18 an*e- 
ordnet, der seinerseits einen Schwenkrahmen 19 tra^ Xuf 
dem Schwenkrahmen 19 sind Fuhrungsschlitten 20 mit Fuh- 

10 7^Jrl mgC0T6n ^ * e qUer m T^ponrichtung der 
>0 Werkstucke ausgenchtet sind. Auf diesen SchJitten 20 befin- 
den sich in einem Abstand I, von der Langsmittelebene 7 
zwe, Schwenkanmebe 21, 22, die auf den SchHtten 20 in 
SZ C ^^ FQhmn * en 20 ' verfahrbar sind. Kerzu 
a^^ZT*™ S ^ deI 24 - d -er entspre- 
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Beschreibung derErfindung 

®Z " den f ! ^ n nur prinzipiell dargestellte Transfer- 
rcsse 1 besteht ant m»h«™ » i.--.. „ _ 


rx^r^ / C ^'! J nkanm ' ebc 21 ' 22 weisen ci ™ in Trans- 
pormchtung der Werkstucke liegende Antriebswelle 26 auf 

20 Schablonentrager 30 vorgesehen isL Die Werkstuckscht- 
Um 31 ist schematise!, in den Fig. 3, 3a und S^SSTl 
Mittels des Antriebsmotors 32 kann die AntriebsweUe 26 

rungsform nach Fig. 2 maBgebend isL 

Das auf die Schablonen 31 des Werkstuckablagetragers 
30 abzulegende WerkstQck kann mittels eines au?den 

^d^T enl K ^ ^ ^^nentrager 30 ein" 
wirkraden Anmebsmotors 34 mil einer entsprechenden 
UmJenkemnchttmg 35 derart venchwenkt weiden, da6 eine 

presse rbe^-^ * i- *n ft , und 2 dargesteUt, besteht der We*- 

mebt naher dargesteUten BearbeitungsweSug^ ub^e^?^ T ^schnitten 36, 37. die 

Em^lwei^ugefuremein^ 35 SS!^-^ ^omchtung 38 im Bereich derLangsmit- 
reren nebeneinander angeordneten Wericzeugen fiTe^ hchm^ T. nut ^f land I er v «*»ndbar sind. Diese Absteckvor- 

Werkstucke in einer Pressenstufe ausgebildet seb k6Wn I t? °^ r ? Upplun - 38 *«« ^ Zusammenstecken 

Zwischen den Bearbeitungsstufen 1 3 SSSSS IS ^ 3? ^ Werit2e ^echsel und in 

Zw^henablagestufe oder Leerstufe 4, in weiche S Ad- JSS^f"? *" durch - ehendcr Schablonentrager s,. 

lagevomchtung 5 fur die Werkstucke ajigeordnet ist L^e 40 Z^ST^ falls ^ e,n ^aachiges Teil abgeieg^wer- 

Ablagevomchtung 5 wtrd auch als OrienuerungssSSn A^mVh* tf^? F o 1 ^ ^ Sch ^"W>ewegunsL die 

dann bezeichnet, wenn sie zur Lageveranderun^des^der Sil ^ ^ geset2L 

der darauf abgelegten WerkstuckedienL F^L^e Ab^ teile I'd/T ^ ^""W in ^ 2 jedoch Doppel- 

lagevomchtung in Richtung des Werkstucfo^ 7^ ^ iSe^T^" 3 " 1 ^^ aUf ^ ^"S- 

d 1 eTransferpresse.DieseRichtungistmFig.lund3 n^6 4 5 S,^ « % » konnen die beiden Tragerab- 

angcseben. 5 8 mt,> 45 schmttc 3* 3' nuttels der Antriebe 23 bis 25 in Querrich 

Die Ablagevorrichtung oder Orientierungsstation 5 weist ^n^IT?^ 11 (Pbrition ^ ^ ^ in 2 dar- 
gemaflderDarstellunginFig. 1 und 3 eine von In S £ Wt 5^ ^ die Schwenkbewegung {Keil 33) 

tneben auf, die zur Lageand^erung 

Besonderheit darin, daB mit ein und derselben Ablagfvor! K^^^?f 1 Ung I : VeTSChWenken Iassen ' dies in 
nchtung enrweder ein sehr groBflachiges Werkstuckf z B w e tn"i" tnCh u lte , r F °™^^ *. Die Schwenkbe- 
em Seuen ?1 l, ein Dach, ein Bodenblech oder detgleichen et ^ J^T^ n* d ? ^ 33 ^ durch ™ Dreh- 
nes Kraftfahrzeuges manipuHert werden kann oder aber f S WeIlenenden 26 in Wirkverbindung mit den 
auch mit der gleichen Ablagevorrichtung en^re^ndl^ 55 ^ aT?^^ ^ 

DoppelteiJe oder Vierfachteile wie z. B. TQren eines Kraft- „£fS „ beS S hen ' ffl eme ^prechende Boh- 

fahrzeugs usw., die aus entsprechenden MehS-W^ SS^S^f^™ T *? l ? ctete 36 vemegelbar ein- 
zeugstufen kommen. Cnc (Fig. 1 X In diesem Fall sind die Tragerabschnitte 36 

Die Anordnung in Fig. I diem zur Ablage eines groBflS- 60 itema^ J fl Jf Bni ^tt » «™ (Fig. 1). Durch die 

chigenEinzelteils, welches mcht naher dargesteUt isi thw^H SteUungen der Erfindung nach Fig. 1 und 2 
D:e Ablagevorrichtung gernaB Fig. lisV weiteste^nrf demzufolge groBflachige Werkstucke mh einem ge- 

symmetric zur IwJelebeJti^ 1 ^^ s^r^T^^ ^ ™ einem » - 

emen stationaren Grundrahmen 8 auf, auf weW^JricJdn "mnien^aeckten Schablonentrager 30 nach Fig. 1 oder 

5cWmen9^eineBewegungderAbla g evorri C htun; i runH « 2 S*.: ? ^P^teile oder Wachteile mit einem 

gegen die Transportrichtung bewegt Ein zu-ehori-er An- S?S^n ? nenlr ^ ermit Tragerabschninen 36, 37 ge- 

tnebsmotor 10 dient diesem Bewe^gsvo^angX^ ^ t*™*™* in Fig. 2 und 3 in der Zwischenabla% 
entsprechendes Umlenkgetriebe mit SpiSdel 11 ^ 5 ^ ^^^^^O" rrS- 
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1 3. Prcsse nach einem der vorheigehenden Anspriiche. 
dadurch gekennzeichnet, da£ mehrere Tragerabschnine 
(35, 36) im zusammengesteckten Zusiand gemeinsam 
am Schiebeusch absteckbar sind. 
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